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V ramci své staze na Technické Univerzité Viden jsem byl zapojen do skupiny pod vedenim pana
profesora Franze Wintra. Tato skupina se zabyva fluidaci a fluidnimi reaktory. Jako hlavni skolitel mi
byl pfidélen Amon Purgar. Ma prace v této skupiné obndsela:

Sezndmeni se s modelem fluidniho reaktoru

Vypocet navazky vzorkl dle daného matematického modelu pro dany reaktor
Ptiprava materidlu pro fluidni loze (mleti)

Sitova analyza a nasledné stanoveni velikosti frakci

Vlastni testovani materialu v modelu fluidniho reaktoru
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Studium literatury na dané téma

Model fluidniho reaktoru

Obrazek 1 Fotografie modelu reaktoru

Reaktor je valec o priméru 7 cm a vySce 183 cm vyrobeny z plexiskla. Je rozdélen na 5 ¢asti, které
jsou k sobé pfipojeny prirubami a utésnény tésnicim materidlem. V jedné Casti je vloZena frita, ktera
distribuuje stlaceny vzduch do fluidniho loZe. K reaktoru jsou ptipojené taky tlakova cidla a to pro
mérené rychlosti pritoku tekutiny a k méreni tlakového rozdilu pfed fluidnim loZzem a za fluidnim
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lozem. Tyto cidla jsou pres modulové rozhrani pripojené k PC a pomoci programu kontinualné
zaznamenavany do paméti. Vystupy méreni se transformuji za pomoci matematického programu
MatLab do grafické podoby.
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Obrazek 2 Ukazka grafického vystupu dat s Matlabu

Tyto vysledky jsou dale zpracovany a uréeny optimalni podminky pro dany typ materidlu, velikost zrn
materidlu, optimalni rychlost proudici tekutiny a podobné.

Pracovni postup Upravy a pripravy materialu

Material byl po ¢astech namlet na kulovém mlyné
Podroben sitové analyze o 10 frakcich

Data ze sitové analyzy byly podrobeny matematickym vypoctim

U vzorku materidlu byla stanovena hustota a hmotnostni zlomek latky rozpustné ve vodé
Material byl susen a uskladnén pro pozdéjsi méreni ve fluidnim reaktoru

Za pomoci dfivéjSich méreni bylo zjisténo, Ze nejlepsi pramérna velikost zrn pro fluidaci je 0,4 - 0,6
mm. TudiZz mym Ukolem bylo také vypocitat jednotlivé zastoupeni frakci, aby vysledny prlimér castic
odpovidal pfiblizné 0,5 mm. Jednotlivd vypocitana mnoiZstvi frakci byla smisena tak, aby celkova
hmotnost byla 400 g. Tato smés byla susena a skladovdna pro méreni na fluidnim reaktoru.

Pracovni postup testovani vzorku

e Vypocet daného mnoZstvi materialu dle matematické podobnosti (obraz - model) za pomoci
hustoty daného materidlu

e Demontaz ¢asti reaktoru nad fritou

e Vsypani navazeného materialu do reaktoru nad fritou za ¢astecné proudici tekutiny
e Utésnéni a kompletace reaktoru



e Sepnuti mériciho zarizeni a programu v PC

e Vlastni méreni o délce 5 min, kdy se po 10 s ménil pritok vzduchu od 0 do maxima, atov
nahodilém poradi

e Transformace namérenych dat do MatLabu, vyneseni grafické zavislosti

e Vyhodnoceni vysledki

Timto zplUsobem jsem testoval nékolik druhl materialu. A to bud pfimo (bez Upravy vzorki) nebo za
pomoci Uprav (uvedenych vyse). Pfevazna Cast testovaného materidlu byla tvofena kifemicitymi pisky
o rdznych velikostech zrn.

Vysledky vyplyvajici z tohoto méreni na modelu byly ddle prevadény na skutecny reaktor (obraz),
ktery je priimyslové pouzivan. Tato ¢ast nebyla napini mé prace.
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